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 ملخص الرسالة                                     

 

الضغوط مع التقدم العلمً والتكنولوجً فإن بعض التطبٌقات بالأخص تلك التً تعمل فً ظروف معٌنة من 

تحتاج الً مواد لها خصائص مٌكانٌكٌة مختلفة ٌصعب الحصول علٌها من  والسرعات ودرجات الحرارة

هذه الخصائص لها تاثٌر على المواد و لذلك تستخدم  .والمواد البلاستٌكٌة والسٌرامٌك المعادن التقلٌدٌة وسبائكها

فى تطبٌقات خاصة كصناعة الطائرات و و سائل النقل المختلفة. تاتى اهمٌة استخدام المواد المركبة من بٌن 

 هذه المواد فى تطبٌقات مختلفة و عدٌدة. 

نفعال المختلفة علً الخواص المٌكانٌكٌة للبولٌستر المقو  بالألٌاف فً هذه الرسالة تم دراسة تأثٌر معدلات الا

الزجاجٌة والمحتوي علً نسب مختلفة من جزٌئات النانو لأكسٌد الزنك. تم تصنٌع مركب البولٌستر المقو  

وزن ٪  من ال ۳و ۲، ۱، ۰بالألٌاف الزجاجٌة باستخدام طرٌقة القولبة الٌدوٌة وبنسب مختلفة من أكسٌد الزنك 

. بالأضافة الً فحص العٌنات بعد الكسر  ۱-ث ۶و  ۱، ۱,۰، ۰۱,۰الكلً للمركب واختباره عن معدلات انفعال 

بإستخدام المجهر الإلكترونً لدراسة الٌة الكسر والمتغٌرات علً سطح الكسر . كما تم استخدام طرٌقة 

 ن أكسٌد الزنك ومعدلات الانفعال المختلفة.العناصر المحدودة لتحلٌل نتائج التجارب العملٌة عند نسب مختلفة م

أسفرت النتائج عن زٌادة تحمل مركب البولٌستر المقوي بالألٌاف الزجاجٌة لأجهاد الشد مع زٌادة معدلات  

مع زٌادة  ٪۲٧٪. و تقدر الزٌادة بـ  ۳الانفعال. كما زادت قوة صلابة المركب بزٌادة نسبة أكسٌد الزنك حتً 

و  اكسٌد الزنك ٪۱ فى حالة   ٪۱۱، ۵  و اكسٌد الزنك  ٪۰فى حالة  ۱-ث ۶الى  ۱-ث ۰۱,۰معدل الانفعال من

و أوضحت صور المجهر الالكترونً لسطح اكسٌد زنك.  ٪۳٪ فى حالة  ۳۶و اكسٌد الزنك  ٪۲فى حالة  ۴۰٪

الزجاجٌة  الكسر أن زٌادة معدل الانفعال ونسبة أكسٌد الزنك أدي الً تحسٌن فً قو  الترابط بٌن الالٌاف

والبولٌستر وان الٌة الكسر تغٌرت من فصل فً طبقات المركب الً سحب الألٌاف للخارج مما ٌدل علً قوة 

تماسك المركب. وبمقارنة نتائج التجارب العملٌة مع نتائج التحلٌل العددي باستخدام العناصر المحدودة وجد أنها 

 متقاربة ومتوافقة.

 

 


